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FEDA 系列計數器  
(Totalizing/Batch， Preset， Positioning) 

 
 
     

 
 
 
 
 
 

 
 為期更有效運用本產品， 使用前請先詳閱以下使用注意事項 

 
 

 計數器使用注意事項： 
 
1. 計數器正在計數中， 請勿使用其他參數功能  
2. 正確使用信號電壓， 請注意極性的正負 若反接可能會造成計數器燒毀.使用的電

壓若超過額定電壓(DC12V)也容易燒毀 
3. 信號輸入線不得與其他電源線、動力用線配在一起容易產生干擾現象 

4. 所有計數器，外殼禁止摩擦，避免產生靜電， 損害內部性能 

5. 避免在高溫、潮濕、塵埃多、腐蝕性氣體多或日光照射的場所 
6. 請勿在衝擊力大、振盪激烈的場所使用， 能保護得誼方可增長使用壽命 
 
 

 產品介紹 
 
天弘儀電公司所研發的 FEDA(Front-End Data Acquisition)系列計數器，除了具有傳統計

數器的累計/設定/小數點可調的功能之外，並可透過信號電源 DC12V 用以收集感應器信

號加以應用在多方面的領域。亦考慮到使用者的需求特別將計數功能擴充至八位數

(99999999)，控制輸出功能擴充至四段。並兼具電腦時代的來臨，FEDA 系列的計數器

設計採業界通用的 Modbus RTU 通訊和 RS-232/485 介面將資料收集進電腦，使決策人

員可以將產量數據化/分析及應用，而且除了電腦之外並可和 PLC 及人機介面做雙向溝

通，管理人員也可透過計數器面板或是電腦指令加以更改各項參數，大大提高了產能及

工作效率。 

 
 

 訂購指南 
 

A F C   A – XXXX 
 

: 顯示範圍 
代碼 顯示位數 

4   4 位數 * 
6 6 位數 
8    8 位數 ** 

* 只適用於機型 AFC4PA-XXXX 或 AFC4NA-XXXX 系列 
** 只適用於 機型 AFC8PA-XXXX 單視窗系列 
 

: 尺寸說明 (單位: mm) 
代碼 外型尺寸 

P 48 x 96 x 131 
N 72 x 144 x 131 
M 72 x 72 x 131 

 
XXXX: 加總下方功能選項的代碼即可得欲訂購的計數器機型 

代碼 功能選項 
0000 □ N/A 
0001 □ RS-485 
0002 □ RS-232 
0004 □ 雙視窗/方向鍵設定型* 
0008 □ 雙視窗/”k”鍵設定型* 
0016 □ 一段控制輸出 
0032 □ 二段控制輸出 
0064 □ 四段控制輸出 
0128 □ 累積/批次型 
0256 □ 累積/批次型附一段控制輸出 

* 只適用於機型 AFCXNA-XXXX 或 AFCXMA-XXXX 系列 
* “K” 鍵面板機型無累積型計數器 
 
 

 產品規格 
 

電源電壓 AC90~250V․50/60HZ 
信號電源 DC12V±10% (150mA) 
消耗電力 < 5VA 

輸入信號 
接點輸入: 30CPS 

無接點輸入: 30CPS~10K (依購買機種而定) 
90° 相位差: 3K~8K (依購買機種而定) 

抗干擾 IEC-61000-4-4․峰值電壓 2.5KV (註:此為內部測試值) 
絕緣阻抗 500VDC․>100MΩ(端子接點間) 
傳輸格式 RS-232/485․ Modbus RTU protocol 
乘數設定 可由電腦調整或由計數器面板設定調整 

傳輸速率 
2400/4800/9600/19200/38400bps 五種․預設值:9600 

可由電腦調整或由計數器面板設定調整 
通訊位址 ID 1~255 ․可由電腦調整或由計數器面板設定調整 
環境溫度 0℃~55℃․20~85%RH․不結露 

上視窗顯示範圍
4 位數: -1999~9999․6 位數:-199999~999999 

․8 位數: -19999999~99999999 
下視窗顯示範圍 4 位數: -1999~9999․6 位數:-199999~999999 

LED 七劃高亮度紅色 LED 
小數點位置 可由面板或軟體程式設定，至多可設三位數 
溢值顯示 字幕整個閃爍 
外殼材質 ABS 塑膠等級 ，護弓加強固定 
防水等級 IP-50․室內使用 
安裝方式 盤面安裝 

備註: 電腦設定程式只適用於選購於 RS-232/485 機種客戶 
 
 
 
 
 

 計數器尺寸圖 (單位: mm) 
 
機型: AFCxPA – XXXX 系列 
 

 

機型: AFCxNA – XXXX 系列 
 

 

 
機型: AFCxMA – XXXX 系列 

 

 
 

 面板功能說明 
 
上下左右方向鍵設定型計數器 
 

 

 
“K”鍵設定型計數器 
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累積/批次 計數器系列 
 

 

1. 狀態指示燈 

2.  - 功能鍵: 按此鍵可向下翻動設定參數的面板視窗 

3.  - 確認鍵 

4.  - 復歸鍵 

5.  - 累積值復歸鍵 

6.  - 左鍵: 設定鍵固定向左方移動 

7.  - 上鍵: 設定數字鍵或配合功能鍵使用設定參數 

8.  - 下鍵: 設定數字鍵或配合功能鍵使用設定參數 

9.  - 右鍵: 設定鍵固定向右方移動 

10.  和  - “K”鍵:(請參照 “K” 鍵使用說明) 

11.  -上下方向切換鍵: 搭配”K”鍵使用以切換設定數字為加或減的模式  
 
 

 “K” 鍵 使用說明 
 
“K” 鍵 使用於數字的設定或是配合功能鍵來設定參數 

 - 上下型”K”鍵，用於設定個位數數字( + 或 - )。或配合功能鍵設定參數用  

 - 上下型”K”鍵，用於設定拾位數數字( + 或 - )。或配合功能鍵設定參數用 

 - 上下型”K”鍵，用於設定百位數數字( + 或 - )。或配合功能鍵設定參數用 

 - 上下型”K”鍵，用於設定千位數數字( + 或 - )。或配合功能鍵設定參數用 

 - 上下型”K”鍵，用於設定萬位數數字( + 或 - ) 

 - 上下型”K”鍵，用於設定拾萬位數數字( + 或 - ) 

 - 上算型”K”鍵，用於設定個位數數字，唯加算( +)。或配合功能鍵設定參數用 

 - 上算型”K”鍵，用於設定拾位數數字，唯加算( +)。或配合功能鍵設定參數用 

 - 上算型”K”鍵，用於設定百位數數字，唯加算( +)。或配合功能鍵設定參數用 

 - 上算型”K”鍵，用於設定仟位數數字，唯加算( +)。或配合功能鍵設定參數用 

 - 上算型”K”鍵，用於設定萬位數數字，唯加算( +)。 

 - 上算型”K”鍵，用於設定拾萬位數數字，唯加算( +)。 
 
 

 端子接線說明 
 
備註: 接線圖說明僅代表機種接線方式，詳細接線說明請見選購之機種端子說明. 
 
 
 
 
 

RS-232/485 計數器:     

 

   
RS-232/485 &附一段輸出計數器 
 
 

   

 
RS-232/485 & 附二段輸出計數器 
 

   

 
RS-232/485 附四段輸出計數器: 
 

 

 
四段輸出計數器: 

   

 設定階段，第一步驟 : 設定計數器輸出值 
 

計數器輸出值可以依使用者需求更改預設值。更改預設值請按  鍵.每按一次  鍵更改

其中 1 段預設值，重覆動作可依序更改第一到第四段預設值(依訂購的機種而定) 

  
操作範例(設定第二段輸出的值為”123556”)– “上下左右鍵機型”: 

將要設定的輸出值， 按左鍵  或右鍵  來改變數字設定位置，按上鍵(+)  或下

鍵(-)  調整數字值 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

當按左鍵  或右鍵  時， 閃爍燈號將隨著 LED 字移動以示現在更改位置 
 
 

 
 
 
 
 

計數器面板只有左鍵  機型時， 閃爍燈號將隨著左鍵移動同時由右向左方移動 
 

 
 
操作範例(設定第一段輸出值為”122556”) – “K 鍵機型”: 
 

將要設定的輸出值， 先按上下切換方向鍵  ， 然後逐一依順序按 “K” 鍵做設定 (例如. 

， ， … 等等 ) 來完成正確的設定值 
 

1. 重覆按  鍵直到出現第二段設

定出現. (第二個指示燈及下視窗會

出現焛爍字樣) 

2.按左鍵  到下方視窗第三個位

置 “4” (“4”出現閃爍)  

3.按上鍵  一下將原本的數字 “4” 
改成“5” 

4. 按  鍵完成設定值(123556)
並回到正常計數狀態 
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備註: FEDA系列計數器若在75秒內沒有任何面板設定及參數更改將自動回到正常計數狀態

繼續計數 
 
 

 設定階段，第二步驟: 功能選項設定 
 

要進入功能選項設定，首先要同時按確認鍵  及功能鍵  進入功能選項清單. 再依序

按功能鍵  逐一完成所有參數的設定. 數字的按鍵說明如下: 

1) 上下左右鍵機型: 按左鍵  或右鍵  切換數字的位置再以上鍵  或下鍵 

 輸入預設值. 

2) “K” 鍵機型: 按”K”鍵第一  到~第六  或上”K”鍵第一  到~第六  輸

入預設值. 

 按確認鍵完成所有設定並回到正常計數狀態 

參數名稱 說明/操作方式 出廠值 
設定繼電器延遲輸出時間 (0.01 秒 ~ 99.99 秒) 

 

 
1.00 秒

設定值到輸出模式: (請參照輸出模式說明章節) 

n: 預設計數值到時，計數值、Relay 一起手動復歸 

r: 預設計數值到時，計數值、Relay 延遲時間自動復歸. 

C: 預設計數值到時，Relay 延遲時間復歸 計數值瞬間歸零. 

E: 預設計數值到時，Relay 延遲時間復歸 計數值手動歸零 
 

 

n 

Up: 加算或減算 
Ud: 90° 度相位差 
 

 

Up 

 

90° 計數值解析 (此項參數設定僅適用於選擇 “Ud” 90° 
度相位差) 
 

 

1 : 1 

 

計數速度 

 

 
H 

 

小數點設定(至多三位) 

 

 
0 

 

乘數設定 (0.002 ~ 9.999) 

*請參照乘數設定章節 

 

 

1.000 

計數起始值設定 (4 位數: 0~9999/ 6 位數: 0~999999/ 8 位數: 

0~99999999) 

 

 

0 

CF: 前緣計數 

CE: 後緣計數 

 

 

CF 

 
 

 設定階段，第三步驟: 累計產量/批次 設定方式  
 

要進入累計產量/批次功能設定，首先要同時按確認鍵  以及累積值復歸鍵  進

入功能選項清單，再依序按功能鍵  逐一完成所有參數的設定， 設定數字的方式

是按左鍵  或右鍵  以改變數字的位置然後按上鍵  或下鍵 來調整 

預設值。 按確認鍵完成所有設定並回到正常計數狀態 

參數名稱 說明/操作方式 出廠值 

選擇目前第一組七段顯示器之值為所有累積值或批次值 

bat:計數器批次值 

tot:計數器所有累計值 

 

 

tot 

選擇第二組七段顯示器之值為計數值、設定值或批次值

run: 計數值 

set: 設定值 

bat: 批次值 

 

 

run 

所有累積值 Reset 管制 

 on: 可面板及端子復歸 
off: 面板及端子復歸無效 

 

 

on 

批次設定值 (0~999999) : 可設定累計警報值，達到設定

點時繼電器會動作輸出 

 

 

9999 

※ 含有設定輸出的累計值在預設值到達時並不會自動歸零計數，除非按面板復歸鍵  即

可重新計數 

※ 總產量的累計值可按累積值復歸鍵  用以歸零， 在此狀態下預計值設定的計數功能仍

將持續不隨之改變. 
※ 累計值的最大計數範圍為 999999 (六位數型)， 累計到最大值將回到零再重新累計 (四位

數累計型最大計數範圍為 9999) 
※ 批次計數最大計數範圍為 999999 (六位數型)， 累計到最大值將回到零再重新累計 (四位

數批次最大計數範圍為 9999) 

※ 批次計數累計值可按累積值復歸鍵  用以歸零， 在此狀態下累計的批次量將同時歸零.
再從頭計數 

※ 當批次計數的預設值到達成時，輸出警示燈提示批次設定值到除非按面板的  以用以

解除 
 
請參照輸出模式設定圖示 
 
 

 設定階段，第四步驟: 網路通訊設定模式 
 (只適用於選購 RS-232/485 計數器系列使用) 

要進入網路通訊模式設定， 首先要同時按復歸鍵  和確認鍵  進入功能選項清單，然

後逐一完成所有參數的設定，設定數字的方如下: 

1) 上下左右方向鍵型: 按左鍵  或右鍵   以改變數字的位置然後按上鍵  

或下鍵 來調整. 

2) “K” 鍵機型: 按上下 k 鍵第一  到~第六  或上鍵型 k 鍵第一  到~第六 

 以完成設定值。  

3) 按確認鍵完成所有設定並回到正常計數狀態 

1. 按功能鍵  進行第一段設定

值. (指示燈及上箭方向燈同時

亮) 

2. 按”k”鍵 的百位數將其設定

值由 “4” 改到 “5” 

 

3. 按上下方向鍵 把加算模式改

成減算模式. (下箭指示燈亮) 
4. 按”K”鍵  千位數將其由“3”

改成 “2” 

5. 按確認鍵  完成所有設定回

到正常計數狀態 
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參數名稱 說明/操作方式 出廠值 

 

傳輸速率選擇: 
1: 2400 
2: 4800 
3: 9600 
4: 19200 
5: 38400 
 

 

3 

 
MODBUS 通訊位址( 1~255) 
 

 
50 

 
 

 面板按鍵保護裝置 
 
面板按鍵保護裝置的用意在於免除被不當或意外的情況下把原先預設好的各項功能改變。

造成計數器無法正常使用(如 1.功能選項設定。2.累計產量/批次選項設定。3.網路通訊設定。)  
本裝置啟動時只有計數器輸出預設值這一項可更動，其他功能按鍵失效並且一啟動此項保

護功能指示燈也會隨之啟動 (指示燈的位置在面板上視窗最右數字位置下方). 
 

 
 
如何啟動按鍵保護裝置: 

上下左右鍵機型: 先按面板確認鍵  然後再按右鍵 .即可完成設定 

“K” 鍵機型 l: 先按面板確認鍵  然後再按上下型”K”鍵第二鍵  或上型”K”鍵第二鍵 

 (依實際購買機種而定) 
如何解除按鍵保護裝置: 

上下左右鍵機型: 先按面板確認鍵  然後再按右鍵 .即可完成設定 

“K” 鍵機型 l: 先按面板確認鍵  然後再按上下型”K”鍵第二鍵  或上型”K”鍵第二鍵 

 (依實際購買機種而定) 
 
 

 乘數設定方式 (PSC) 
 
計數器可接收脈動信號經由乘數設定功能轉成數值在面板上顯示，此一乘數計算方式可精

準提供正確數值. 設定方式如下: 

乘數設定值 (PSC) =         Pulley’s 直徑(mm) xπ      
            礋碼器的 Pulse 數(P/R) 
 
範例: 
PSC =  3.81 mm x 3.14159   ≒ 0.119 
  100 

 
 
 

 設定值到輸出模式 

 
 
N: 設定值到繼續輸出除非手動復歸 

Up Down Up/Down (A， B， C) 

R:計數值，Relay 延遲時間自動復歸. 

Up Down Up/Down (A， B， C) 

 

C: Relay 延遲時間復歸 計數值瞬間歸零 

Up Down Up/Down (A， B， C) 

 

E: Relay 延遲時間復歸 計數值手動歸零. 
Up Down Up/Down (A， B， C) 

 

 
※ 批次計數設定模式: 當批次計數的預設值到達成時，輸出警示燈提示批次設定值到除非按

面板的  以用以解除 
 

批次計數輸出模式 

 
 
 

 品質保證條款 
 
天弘儀電公司對其生產電子式儀電表系列產品之零件及裝配品質自銷售日起，負一年保固責

任。凡未填列銷售日期或無經銷商印售，以出廠號碼認定之。 
在保固期間內天弘公司免費修護或更換瑕疵品。 
此項保證不涵蓋不可抗拒之天災及人為因素包括不當的裝設、操作及裸露等未依說明書指示之

使用。 
 

 

 

鎖住指示燈 


